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(g) Fullstoffhaltige Polyolefinfolie Oder -folienbahn 

Die vorliogende Erfindung betrifft eine fullstoffhaltige 
Polyolefinfolie oder -folienbahn mit einer Dicke von 30-800 
fim, vorzugsweise 50-700 pm. bestehend aus 94,4-28 Gew.- 
% mindestens eines Olefinhomo- oder -copolymerisates 
oder einer Polyolefinlegierung oder -mischung, 5-50 Gew.-% 
mindestens eines anorganischen oder organisch-chemi- 
schen Fullstoffes mit einer Teilchengrdfce von 0,1-1000 ^m, 
0,1-2 Gew.-% mindestens eines Verarbeitungshilfsmittels, 
vorzugsweise mindestens eines Stabilizators und/oder min- 
destens eines Gleitmittels. Als weiteres Zusatzmittel oder 
Zusatzmittelgemisch erhalt die Folie 0,5-20 Gew.-<W> minde- 
stens eines Esters der Cyanursaure, der Phthalsaure und/ 
oder der Maleinsaure mit mindestens einem ungesattigten 
Alkohol, vorzugsweise Allylalkohol und/oder Propargylalko- 
hol. 
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1. Fullstoffhakine Polyoiefinfolie oder -folienbahn, 
mit einer Dici:. -on 

30—800 jim, vorzugsweise 5 
50— 700u,m, 
bcstehend aus 

94,4—28 Gew.-% mindestens eines Olefinhomo- 
oder -copolymerisates oder einer Polyolefinlegie- 
rung oder -mischung, to 
5—50 Gew.-% mindestens eines anorganischen 
oder organisch-chemischen Fiillstoffes mit einer 
TeiichengroBe von 0,1 — 1 000 u,m, 
0,1—2 Gew.-°/o mindestens eines Verarbeitungs- 
hilfsmittels, vorzugsweise mindestens eines Stabili- 15 
sators und/oder mindestens eines Gleitmittels und 
mindestens einem weiteren Zusatzmittel oder Zu- 
satzmittelgemisch, 

dadurch gekennzeichnet, daB ais weiteres Zusatz- 
mittel in der Folie 20 
0,5—20 Gew.-% mindestens eines Esters der Cya- 
nursaure, der Phthalsaure und/oder der Maleinsau- 
re mit mindestens einem ungesattigten Alkohoi, 
vorzugsweise Alrylalkohol und/oder Propargylal- 
kohol, enthaiten sind. 25 

2. Fullstoffhaltige Polyoiefinfolie oder -folienbahn 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Polyoiefinfolie oder -folienbahn aus 

89—43,2 Gew.-% mindestens eines Olefinhomo- 
oder -copolymerisates oder einer Olefinlegiemng 30 
oder -mischung, 

9,8—40 Gew.-% mindestens eines anorganisch- 
chemischen oder organisch-chemischen Fiillstoffes 
oder Fullstoffgemisches mit einer TeiichengroBe 
von 3— 800 u.m, 35 
0,2—1,8 Gew.-% mindestens eines Verarbeitungs- 
hilfsmittels, vorzugsweise mindestens eines Stabili- 
sators und/oder mindestens eines Gleitmittels und 
1 — 15 Gew.-% mindestens eines Esters der Cyanur- 
saure, der Phthalsaure und/oder der Maleinsaure 40 
mit mindestens einem ungesattigten Alkohoi, vor- 
zugsweise Allylalkohol und/oder Propargylaikohol, 
besteht. 

3. Fullstoffhaltige Polyoiefinfolie oder -folienbahn 
nach Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 45 
daB auf einer Oberflache der Polyoiefinfolie oder 
-folienbahn eine Farbschicht, Lackschicht, Druck- 
schicht oder Dekorschicht teil- oder vollflachig an- 
geordnet ist 

4. Fullstoffhaltige Polyoiefinfolie oder -folienbahn 50 
nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB iiber der Farbschicht, 
Druckschicht oder Dekorschicht eine Oberflachen- 
schicht, vorzugsweise eine transparente oder trans- 
Iucente Oberflachenschicht, angeordnet ist. 55 

5. Fullstoffhaltige Polyoiefinfolie oder -folienbahn 
nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflachen- 
schicht aus elektronenstrahlenvernetzbaren Mono- 
meren oder Oligomeren sowie Mischungen daraus 50 
besteht oder diese enthalt 

6. Fullstoffhaltige Polyoiefinfolie oder -folienbahn 
nach einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens zwei Full- 
stoffe in der Folie bzw. im FQllstoffgemisch enthal- 65 
ten sind, die unterschiedliche mittlere Teilchengro- 
Ben und/oder unterschiedliche Teilchenformen 
und/oder unterschiedliche chemische Zusammen- 



setzungen besitzen. 

7. Fullstoffhaltige Polyoiefinfolie oder -folienbahn 
nach einen oder mehreren der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch g . ennzeichnet, daB mindestens zwei Full- 
stoffe mil jiiterschiedlichen chemischen Zusam- 
mensetzungen, von denen mindestens ein Fullstoff 
Hydroxylgruppcn besitzt, in der Folie oder im FQll- 
stoffgemisch enthaiten sind. 

8. Verfahren zur Herstellung fiillstoffhaltiger Poly- 
olefinfolien oder -folienbahnen aus fullstoffhaltigen 
Polyolefinformmassen, bestehend aus 

94,4— 28 Gew.-% mindestens eines Olefinhomo- 
oder -copolymerisates oder einer Polyolefinlegie- 
rung oder -mischung, 

5—50 Gew.-% mindestens eines anorganischen 
oder organisch-chemischen Fiillstoffes mit einer 
TeiichengroBe von 0,1 bis 1 000 u.m, 
0,1—2 Gew.-% mindestens eines Verarbeitungs- 
hilfsmittels, vorzugsweise mindestens eines Stabili- 
sators und/oder mindestens eines Gleitmittels und 
mindestens eines weiteren Zusatzmittels oder Zu- 
satzmittelgemisches, wobei aus den Polyolefin- 
formmassen die Polyolefinfolien oder -bahnen an 
sich bekannter Weise hergestellt und einer Nach- 
behandlung unterworfen werden, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Polyolefinfolien oder -bahnen 
nach der Herstellung mit energiereichen Strahlen, 
vorzugsweise energiereichen Elektronenstrahlen, 
zwischen 10— 100° C, vorzugsweise 
zwischenlS— 80°C, 

behandelt werden, bei der Herstellung der Polyole- 
finfolien oder -bahnen der Polyolefinformmassc als 
weiteres Zusatzmittel 

0,5—20 Gew.-% mindestens eines Esters der Cya- 
nursaure, der Phthalsaure und/oder der Maleinsau- 
re mit mindestens einem ungesattigten Alkohoi, 
vorzugsweise Allylalkohol und/oder Propargylai- 
kohol, zugesetzt werden. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fullstoffhaltige Polyolefinformmas- 
sen, bestehend aus 

89—43,2 Gew.-% mindestens eines Olefinhomo- 
oder -copolymerisates oder einer Polyolefinlegie- 
rung oder -mischung, 

9,8—40 Gew.-% mindestens eines anorganischen 
oder organisch-chemischen Fiillstoffes mit einer 
TeiichengroBe von 3 bis 800 urn, 
0,2—1,8 Gew.-°/o mindestens eines Verarbeitungs- 
hilfsmittels, vorzugsweise mindestens eines Stabili- 
sators und/oder mindestens eines Gleitmittels, und 

1— 15 Gew.-% mindestens eines Esters der Cyanur- 
saure, der Phthalsaure und/oder der Maleinsaure 
mit mindestens einem ungesattigten Alkohoi, vor- 
zugsweise Alrylalkohol und/oder Propargylaikohol, 
in an sich bekannter Weise zu Polyolefinfolien oder 
-folienbahnen verarbeitet werden und nach der 
Herstellung mit energiereichen Strahlen, vorzugs- 
weise energiereichen Elektronenstrahlen, mit einer 
absorbierten Strahlendosis von 

0,5—30 Mrad, vorzugsweise 

2- 20 Mrad, 

mit einer Beschleunigungsspannung von 
50— 1000 KV, vorzugsweise 
100-800 KV, 
behandelt werden. 

10. Verfahren nach Anspruchen 8 und 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bestrahlung der fullstoff- 
haltigen Polyoiefinfolie oder -folienbahn in Anwe- 
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senheit von Luft oder in Inertgasatmosphare 
durchgefuhrt wird. 

11. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
spruche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bestrahlung in einer abgeschlossenen Bestrah- 
lungskammer durchgefuhrt wird, in der 

0—90 Vol.-%, vorzugsweise 
10-80 Vol.-%, 

Inertgas (bczogen auf das Gesamtgasgewicht als 
100 Vo!.-% in der Behandlungskammer) enthalten 
ist. 

12. Verfahren nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 8 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Folie vor der Behandlung mit Elektronenstrahlen 
mit einer Oberflachenschicht, die aus strahlenver- 
netzbaren Monomeren, Oligomeren, Vorpolymeri- 
saten oder Mischungen, daraus besteht oder diese 
enthalt, beschichtet wird, wobei die Vernetzung 
dieser Oberflachenschicht oder Bestandteile der 
Oberflachenschicht gleichzeitig oder annahernd 
gleichzeitig mit der Polyolefinfolie durchgefuhrt 
wird. 

13. Verwendung der Polyolefinfolie oder -folien- 
bahn nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 
bis 12, zum Beschichten oder als Kaschierfolie von 
Platten, Tafeln oder andcren Flachengebilden aus 
Holz, Hoizwerkstoffen, Cellulose oder Metall. 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine fullstoffhalti- 
ge Polyolefinfolie oder -folienbahn, mit einer Dicke von 
30— 800 jim, vorzugsweise 50— 700 jim, bestehend aus 
94,4—28 Gew.-% mindestens eines Olefinhomo- oder 
-copolymerisates oder einer Polyolefinlegierung oder 
-mischung, 5—50 Gew.-% mindestens eines anorgani- 
schen oder organisch-chernischen Fullstoffes, 0,1—2 
Gew.-% mindestens eines Verarbeitungshilfsmittels, 
vorzugsweise mindestens eines Stabilisators und/oder 
mindestens eines Gleitmittels und mindestens einem 
weiteren Zusatzmittel oder Zusatzmittelgemisch, der 
die Eigenschaften und/oder die Verarbeitung der Folie 
oder Folienbahn verbessern soli. 

Diese fullstoffhaltigen Polyolefinfolien sollen vor- 
zugsweise als Kaschierfolien mit Oberflachendesign fur 
warmeformbestandige FJachengebilde aus Holzwerk- 
stoffen, Cellulose und Metall verwendet werden. Dabei 
wird der Kaschiervorgang haufig bei moglichst hohen 
Temperaturen durchgefuhrt, um eine schnelle Abbinde- 
reaktion der Klebstoffe und damit eine hohe Produk- 
tionsgeschwindigkeit zu erreichen. 

Es ist bereits bekannt, daB bestimmte Fullstoffe die 
Warmeformbestandigkeit und Steifigkeit unterhalb des 
Schmelzpunktes verbessern. ohne jedoch den Schmelz- 
punkt der polymeren Matrix zu beeinflussen. 

Fiir derartige Kaschierungen wurden bereits Folien 
aus Polyethylen und Polypropylen und ggf. anorgani- 
schen Fullstoffen mit verschiedenen organischen Full- 
stoffen, z. B. Cellulose, verwendet (vgl. EP-B 00 32 729). 

Diese Folien zcigen jedoch den Nachteil, daB sie nur 
bei einer Temperatur von maximal 110° — 130°C auf 
den Rollen und/oder Platten- PreBanlagen kaschiert 
werden konnen, ohne ihre Oberflachengestaltung zu 
verlieren. Wegen des ungunstigen Schmelzverhaltens 
kann es schon bei geringer Oberschreitung dieser Tem- 
peraturen zu Folienabrissen und zum Ankleben auf den 
FolienfUhrungsvorrichtungen kommen. 

Ziel und Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es 



die vorgenannten Nachteile zu vermeiden. Es sollte eine 
fullstoffhaltige Folie oder Folienbahn mit verbesserten 
Eigenschaften oder Verarbeitungseigenschaften, insbe- 
sondere bei hdheren Temperaturen gefunden werden. 
5 ErfindungsgemaB wurde festgestellt, daB diese Ziele 
und Aufgaben durch eine fullstoffhaltige Polyolefinfolie 
oder -folienbahn mit einer Dicke von 30 bis 800 |im, 
vorzugsweise 50 bis 700 jtm, bestehend aus 94,4 bis 
28 Gew.-% mindestens eines Olefinhomo- oder-copoly- 

io merisates oder einer Polyolefinlegierung oder -mi- 
schung, 5 bis 50Gew.-% mindestens eines anorgani- 
schen oder organisch-chernischen Fullstoffes mit einer 
TeilchengroBe von 0,1 — 1000 um, 0,1 bis 2 Gew.-% min- 
destens eines Verarbeitungshilfsmittels, vorzugsweise 

15 mindestens eines Stabilisators und/oder mindestens ei- 
nes Gleitmittels und mindestens einem weiteren Zusatz- 
mittel oder Zusatzmittelgemisch geldst werden konnen. 

Gemafl der Erfindung ist als weiteres Zusatzmittel in 
der Folie 0,5— 20Gew.-% mindestens eines Esters der 

20 Cyanursaure, der Phthalsaure und/oder der Maleinsau- 
re mit mindestens einem ungesattigten Alkohol, vor- 
zugsweise Allylalkohol und/oder Propargylalkohol, ent- 
halten. 

GemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht 

25 die fullstoffhaltige Polyolefinfolie oder -folienbahn aus 
89 bis 43,2 Gew.-% mindestens eines Olefinhomo- oder 
-copolymerisates oder einer Olefinlegierung oder -mi- 
schung, 9,8 bis 40Gew.-% mindestens eines anorga- 
nisch-chemischen oder organisch-chernischen Fullstof- 

30 fes oder Fullstoffgemisches mit einer TeilchengroBe von 
3— 800 |im, 0,2 bis 1,8 Gew.-% mindestens eines Verar- 
beitungshilfsmittels, vorzugsweise mindestens eines 
Stabilisators und/oder mindestens eines Gleitmittels, 
und 1 bis 15 Gew.-% mindestens eines Esters der Cya- 

35 nursaure, der Phthalsaure und/oder der Maleinsaure mit 
mindestens einem ungesattigten Alkohol, vorzugsweise 
Allylalkohol und/oder Propargylalkohol. 

Wahrend im allgemeinen durch den Fullstoffzusatz 
(z.B. kurzfasrige Cellulose, Calciumcarbonat und dgU 

40 Hydroxide von Aluminium, Magnesium und/oder Silici- 
um) die Zugfestigkeit mit zunehmender Fullstoffmenge 
nahezu kontinuierlich verschlechtert wird. gelingt es im 
Rahmen der vorliegenden Erfindung den Festigkeitsab- 
fall mit zunehmenden Fiillstoffanteil zu vermeiden. 

45 Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ist auf einer Oberflache der Polyolefinfolie oder 
-folienbahn eine Farbschicht, Druckschicht oder Dekor- 
schicht teil- oder vollflachig angeordnet, wobei bevor- 
zugt uber der Farbschicht, Druckschicht oder Dekor- 

50 schicht eine Oberflachenschicht, vorzugsweise eine 
trans parente oder trans! ucente Oberflachenschicht, an- 
geordnet ist. 

Diese kann vorteilhafter Weise aus strahlenvernetz- 
baren Monomeren oder Oligomeren sowie Mischungen 

55 aus beiden bestehen, die gleichzeitig mit der Folienbahn 
vernetzt werden und infolge der teilweisen Propfung 
mit der Polyolefinlegierung eine ausgezcichnete Haf- 
tung ergeben. 

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Verfahren zur 

so Hersteilung fullstoffhaltiger Polyolefinfolien oder -fo- 
lienbahnen aus fullstoffhaltigen Polyolefinformmassen, 
bestehend aus 94,4— 28 Gew.-% mindestens eines Ole- 
finhomo- oder -copolymerisates oder einer Polyolefinle- 
gierung oder -mischung, 5— 50Gew.-°/o mindestens ei- 

65 nes anorganischen oder organisch-chernischen Fullstof- 
fes mit einer TeilchengroBe von 0,1 bis 1000 ^m, 
0,1—2 Gew.-% mindestens eines Verarbeitungshilfsmit- 
tels, vorzugsweise mindestens eines Stabilisators und/ 
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oder mindestens eines Gleitmittels und mindestens ei- 
ncm wcitcrcn Zusatzmittel oder Zusatzmittelgemisch, 
wobei aus den Polyolefinformmassen die Polyolefinfo- 
lien oder -bahnen in an sich bekannter Weise hergestellt 
und einer Nachbehandlung unterworfen werden. Ge- 5 
maB der Erfindung werden die Polyolefinfolien oder 
-bahnen nach der Herstellung mit energiereichen Strah- 
len, vorzugsweise energiereichen Elektronenstrahlen, 
zwischen 10— 100° C, vorzugsweise zwischen 15— 80°Q 
bchandclt und bei der Herstellung der Polyolefinfolien 10 
oder -bahnen der Polyolefinformmassen wird als weite- 
res Zusatzmittel 0,5— 20Gew.-% mindestens eines 
Esters der Cyanursaure. der Phthalsaure und/oder der 
Maleinsaure mit mindestens einem ungesattigten Alko- 
hoi, vorzugsweise Allylalkohol und/oder Propargylalko- t5 
hoi zugesetzt 

Nach einer bevorzugten Ausftihrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens werden aus fullstoffhaltigen 
Polyolefinformmassen, bestehend aus 89 bis 
43,2 Gew.-% mindestens eines Olefinhomo- oder -copo- 20 
lymerisates oder einer Polyolefiniegierung oder -mi- 
schung, 9,8 bis 40 Gew.-% mindestens eines anorgani- 
schen oder organisch-chemischen Fullstoffes mit einer 
TeilchengroBe von 3—800 u,m, 0,2-0,8 Gew.-% minde- 
stens eines Verarbeitungshilfsmittels, vorzugsweise 25 
mindestens eines Stabilisators und/oder mindestens ei- 
nes Gleitmittels, und 1 — 15Gew.-% mindestens eines 
Esters der Cyanursaure, der Phthalsaure und/oder der 
Maleinsaure mit mindestens einem ungesattigten Alko- 
hol. vorzugsweise Allylalkohol und/oder Propargylalko- 30 
hoi, die Polyolefinfolien oder -bahnen an sich bekannter 
Weise hergestellt und nach der Herstellung mit energie- 
reichen Strahlen, vorzugsweise energiereichen Elektro- 
nenstrahlen mit einer absorbierten Strahlendosis von 
0,5—30 Mrad, vorzugsweise 2—20 Mrad, mit einer Be- 35 
schleunigungsspannung von 50—1000 KV, vorzugswei- 
se 100—800 KV, behandelt 

Die Bestrahlung der fullstoffhaltigen Polyolefinfolie 
oder -folienbahn wird zweckmaBig in Anwesenheit von 
Luf t oder in Inertgasatmosphare durchgefuhrt. 40 

Die Bestrahlung wird in einer abgeschlossenen Be- 
strahlungskammer durchgefuhrt, in der 0— 90Vol.-%, 
vorzugsweise 10—80 Vol.-%, Inertgas (bezogen auf das 
Gesamtgasgewicht als 100 Vol.-% in der Behandlungs- 
kammer) enthalten ist 45 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens wird die Folie vor der Be- 
handlung mit ' Elektronenstrahlen mit einer Oberfla- 
chenschicht, die aus strahlenvernetzbaren Monomeren, 
Oligomeren, Vorpolymerisaten oder Mischungen, dar- 50 
aus besteht oder diese enthalt, beschichtet, wobei die 
Vernetzung diese Oberflachenschicht oder Bestandteile 
der Oberflachenschicht gleichzeitig oder annahernd 
gleichzeitig mit der Polyolefinfolie erfolgt. 

Die erfindungsgemaBe Polyolefinfolie oder -folien- 55 
bahn wird bevorzugt nach der Bestrahlung zum Be- 
schichten oder als Kaschierfolie von Platten, Tafeln 
oder anderen Flachengebilden aus Holz, Holzwerkstof- 
fen, Cellulose oder Metall verwendet. 

Im Rahmen des erfindungsgemaBen Verfahrens ge- 60 
lingt es, eine Eigenschaftsverbesserung der erfindungs- 
gemaBen Polyolefinfolien durch Strahlenvernetzungen 
durchzufuhren. Die Elektronenbestrahlung der erfin- 
dungsgemaBen Polyolefinfolien erhoht die Zugfestig- 
keit derselben, abhangig u. a. von der Bestrahlungsdosis 65 
und der Zusammensetzung der Polyolefinfolien, besei- 
tigt oder vermindert weitgehend eine Verringerung der 
Zugfestigkeit durch steigende Fullstoffanteile, so daB 



z. B. bei 20 Gew.-°/o Cellulosegehalt der Polyolefinfolie 
die Zugfestigkeit urn ca. 30%, bei 20 Gew.-% Kreidege- 
halt der Polyolefinfolie die Zugfestigkeit urn 35% im 
Vergleich zu den Zugfestigkeitswerten der unbehandel- 
ten bzw. unbestrahlten Polyolefinfolien verbessert wird 

Der Torsionsmodul in Abhangigkeit von der Tempe- 
ratur zeigt, daB bei Polyolefinfolien mit Fullstoffgehalt, 
vorzugsweise Cellulose und/oder Kreide, durch die 
Elektronenbestrahlung in der Nahe des Schmelzpunk- 
tes eine Vernetzung erfolgt, d. h. am Schmelzpunkt ist 
der Tosionsmodul 0 oder nahezu 0. Durch die Verwen- 
dung des weiteren Zusatzmittels in Gewichtsmengen 
von 0,5— 20Gew.-%, vorzugsweise 1 — 15 Gew.-%, ist 
uberraschenderweise oberhalb des Schmelzpunktes 
noch eine beachtliche Reststeifigkeit vorhanden, Im 
Rahmen des erfindungsgemaBen Verfahrens unter Ver- 
wendung der erfindungsgemaBen Folie gelingt es auch, 
das Tief ziehverhalten der Kunststof folie zu verbessern. 

Obgleich im allgemeinen Fullstoffe, insbesondere in- 
aktive Fullstoffe die Strahlenvernetzung inhibieren oder 
vermindern, konnte im Rahmen der Erfindung festge- 
stellt werden, daB die Anwendung eines weiteren Zu- 
satzmittels in der Folie, vorzugsweise eines Esters der 
Cyanursaure, der Phthalsaure und/oder der Maleinsau- 
re mit mindestens einem ungesattigten Alkohol, vor- 
zugsweise Allylalkohol und/oder Propargylaikohol, die 
Vernetzung nicht wesentlich beeintrachtigen und zu ei- 
ner Verbesserung der Eigenschaften und Verarbeitung 
erfindungsgemaBen Polyolefinfolien fiihrt 

Als Fullstoffe werden die an sich bekannten Fullstoffe 
wie Talkum, Glimmer, Erdalkalicarbonate, Silikate, 
Holzmehl und dgl. mit ahnlichem Ergebnis eingesetzt 
Der mittlere Kdrnungsdurchmesser der organischen 
Fullstoffe betragt 0,01 ujn bis 50 u,m, vorzugsweise 
0,1 ym bis 20 urn Die faserformigen Fullstoffe haben 
eine Faserlange bis 1000 urn, vorzugsweise 800 urn. Als 
Olefinhomo- oder copolymerisate oder Olefinlegierun- 
gen werden vorzugsweise Polyethylen, Polypropylen 
und Copolymeren, Legierungen oder Mischungen von 
Polyethylen oder Polypropylen mit polaren und/oder 
reaktiven oder unpolaren Gruppen eingesetzt 

Das erfindungsgemaB verwendete weitere Zusatz- 
mittel in Form eines Esters der Cyanursaure, der Phthal- 
saure und/oder der Maleinsaure mit mindestens einem 
ungesattigten Alkohol, vorzugsweise Allylalkohol und/ 
oder Propargylaikohol, kann bis zu 70 Gew.-% (bezo- 
gen auf 100 Gew.-Teile des weiteren Zusatzmittels), 
vorzugsweise bis zu 50 Gew.-%, durch eine andere, min- 
destens eine Kohlenstoffdoppel- oder Kohlenstoffdrei- 
fachbindung und Estergruppen enthaltende Verbindung 
ersetzt werden. 

Hierfur eignen sich u. a. ein- und/oder mehrfach unge- 
sattigte Acrylate sowie damit endstandig terminierte 
oder endstandig gepfropfte Polyester- Polyurethan- und 
Epoxioligomere, soweit sie nicht bei den Verarbeitungs- 
bedingungen zur Selbstvernetzung neigen. 

Beispiele 

Beispicl 1 

Eine Mischung aus 80 Gew.-Teilen Niederdruckpoly- 
ethylen, Dichte 0^54 g/cm 2 mfi 190/2,16, 2,0 g 10 min, 
19,7 Gew.-Teilen Calciumcarbonat mittlerer Teilchen- 
durchmesser 2 \un und 03 Gew.-Teilen Verarbeitungs- 
hilfsmitteln; A ohne und B mit zusiitzlich 5% Gew.-Tei- 
len Triallylcyanurat (TAC) wird bei 148°C zu 200 
dicken Folien kalandriert. Diese Folien A und B werden 
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mil schnellen Elektronen aus einem Elektronenbe- 
schieuniger mit 180 KV Beschleunigungsspannung mit 
einer Strahlendosis von 10 Mrad bestrahlt 

An den Folien wurden nach den entsprechenden 
DIN-Prufmethoden (?) folgende Werte ermittelt: 5 



Probe A ohne Probe B 
TAC mit TAC 



JO 

28,0 33,5 
153 31 

320 400 

0 27 15 

0 3 



Zugfestigkeit N/mm 2 

Dehnung 

Torsionsmodul 
60° C N/mm 2 
1 30° C N/mm 2 
1 50° C N/mm 2 



Die McBwerte des Torsionsmoduls oberhalb des 
Schmelzpunktes zeigen eindeutig, dafl nur mit dem Zu- 20 
satz von TAC eine Vemetzung erreicht wird 

Beispiel 2 

In der Mischung nach Beispiel 1 wird das Calciumcar- 25 
bonat durch 19,7 Gew.-Teile Cellulose mit einer mittle- 
ren Faseriange von 50 um ersetzt. Die Folienherstellung 
und Strahlenbehandlung erfolgt entsprechend Bei- 
spiel 1. 

Die folgenden MeBwerte wurden analog z. Beispiel 1 30 
ermittelt: 



Probe A ohne Probe B 
TAC mit TAC 



Zugfestigkeit N/mm 

Dehnung % 

Torsionsmodul 
60° C N/mm 2 
130°CN/mm 2 
150° C N/mm 2 



25,5 30 

53 12,5 

315 350 40 

0 7 

0 3 



Auch bei strahlungsensibler Cellulose wurde nur in 45 
Verbindung mit TAC eine Vernetzung erreicht 

Vergleicht man die Beispiele 1 und 2, so stellt man 
uberraschenderweise fest, daB bei der Cellulose — die 
an PE pfropfbar sein sollte — eine geringere Eigen- 
schaftsverbesserung ais bei dem inerten Calciumcarbo- 50 
nat erreicht wurde. Da die Torsionsfestigkeit der gefull- 
ten Mischungen hoher ist als bei den unter gleichen 
Bcdingungen vernetzten fullstofffreien Mischungen, ist 
eine valenzahnliche Bindung des TAC zum Fullstoff und 
zum PE anzunehmen. 55 

Beispiel 3 

70 Gew.-% einer Legierung von Polyethylen und 
Polypropyien, 60 
0,5 Gew.-% Verarbeitungshilfsmittei, 
21 Gew.-% Fullstoffmischung enthaltend CaC0 3 und 
Mikrotalkum, 

0,85 Gew.-% Mischung von Dialkylmaleinat und Trial- 
kylisocyanurat (Gew.-Verhaltnis 1:1). 65 
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